
全自动内镜清洗消毒机技术要求与商务要求
（1）技术要求：
1、适用于各个品牌、各个种类的软式内镜的高效快速清洗消毒。
2、液晶显示屏与按键控制面板独立分开，界面显示清晰，操作简易方便。
3、兼容各种符合有关卫生标准的戊二醛消毒液、邻苯二甲醛消毒液、过氧乙酸消毒液等消毒剂。
4、非接触式感应开、关机盖及启动、暂停程序运行，避免手动接触导致二次污染。
5、内凸面透明机盖，清洗槽水位可充满清洗槽，与机盖形成的密封腔，并将机盖的内壁完全浸泡，可对密封盖内壁进行清洗消毒，从而避免了因机盖死角细菌的滋生而对内镜产生的二次污染。
6、洗消槽底部采用曲面流线型设计，优化排水设计加快排水速度，加速内镜洗消运转周期。
7、清洗槽空载容量≤14L，消毒液使用量≤12L，节省消毒液使用成本。
8、内循环系统与外循环系统分别采用独立循环泵。
9、具备流动水冲洗功能：在每一个清洗步骤完成时自动开启有流动水冲洗功能，对内、外循环管道系统及清洗槽进行流动水冲洗，避免管道及清洗槽中残留的液体对下一步骤清洗消毒效果的影响，终末漂洗更干净彻底、无残留。
10、机器内循环管道系统具备抽吸功能：在每一个洗消步骤完成时自动开启内循环管道系统抽吸功能，可快速减少内循环管道内液体残留量。
11、机器内循环管道系统具备吹干功能：在每一个洗消步骤完成后自动开启内循环管道系统吹干功能，可快速减少内循环管道内液体残留量，避免管道中残留的液体对下一步骤清洗消毒效果的影响，且可减少消毒液稀释，使消毒液可循环使用次数更高，节省消毒液使用成本。
12、戊二醛、邻苯二甲醛、过氧乙酸消毒液残留量≤0.004％。
13、具备内镜测漏功能：当检测到内镜泄漏超过设定的允许泄漏量时，提供可视和声讯报警信号，并自动终止程序运行。
14、具备内镜管道畅通测试功能：内镜与全自动内镜清洗消毒机内液体接触前和处理过程结束时可分别进行管道畅通测试；当检测到内镜管道堵塞时，提供可视和声讯报警信号，并自动终止程序运行。
15、具备全程内灌流管道压力监测功能：具备清洗消毒全过程管道压力监测功能，内镜内灌流连接口未连接或脱落时报警提示，保证内镜清洗消毒过程有效。
16、具备全程温度监测功能：清洗槽具备运行全过程温度实时监测功能，超出45℃报警提示，避免因温度过高而影响清洗消毒效果或损伤内镜。
17、具备消毒液储存箱温度调节功能，可设置消毒液温度范围为20℃～40℃（可调温度范围不高于40℃，避免损伤内镜），当温度低于设定值时，可自动加热至设定值。
18、内镜内腔干燥方式可选择过滤空气干燥或酒精干燥，干燥效果可达到皱纸上无黑点。
19、机器处理过程中的气体均通过空气过滤器后作用于内镜，空气过滤器对大于0.2μm的微粒滤除率≥99.9%，避免二次污染。
20、具备自动检测功能，当出现异常时将发出警报并提示异常原因：：包括但不限于内镜泄漏报警；内镜管道堵塞报警；内镜内灌流连接口未连接或脱落报警；水压太低报警；温度过高报警；酶液、消毒液不足报警等。
21、具备自身消毒程序，可对内镜清洗、消毒、漂洗阶段所使用的水或溶液接触的全自动内镜清洗消毒机的所有腔体、管道和水槽（包括水过滤器）进行消毒。
22、自身消毒程序带过滤器反流清排功能，保证自身消毒效果。
23、具备消毒液取样装置，一键自动取样，可随时取样以便检测消毒液浓度。
▲24、单槽单次可同时洗消两条内镜，具有两个独立的测漏连接口、两个独立的快接灌流连接口，保证内镜清洗消毒效果，更节约洗消时间及消毒液使用成本。
25、具备消毒次数记录显示功能及清洗消毒记录打印功能，方便及时确认及记录管理。
26、机器嵌入式软件具备计算机软件著作权登记证书。

（2） 配置清单
1 主机 1台
2 清洗连接头 2套
3 打印纸 1卷
4 进水软管 1根
5 排水管 1根
6 内置滤芯 1条
7 梅花螺丝扳手 1支
8 33-57mm不锈钢喉箍 1个
9 测漏连接管 2套

（3）商务要求：
1）交付时间：自合同签订之日起30日内完成交货、安装调试
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